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POSIZIONE ANGOLARE DEL PERNO
RISPETTO ALLA TAMPOGRAFIA

ANGULAR POSITIONING PIN ACCORDING

T0 PRINTED KNOB

vIisia " A "

FONDO NERO
BLACK DIAL

SCRITTE BIANCHE
WHITE WRITING

SATINATURA SUPERFICIALE
SATIN FINISH K5029 G STANDEX INTERNATIONAL

Note :
1- La tampografia deve risultare completa, uniforme e senza sbavature.

2- Usare cliche' CL. 10.

3- Utilizzere inchiostro colore BIANCO "PLTS/160" (Collana Europea)
4 -Utilizzare manopola grezza cod. 003496.

5 -Per altre quote ed indicazioni vedere disegno cod. 003496.

6 -Tipo di carattere: Univers bold condensed 2.8 mnm
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